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1。ま　え　が　き

　鋼橋の塗装において，防錆を考慮した構造物の設計について検討するため，現状塗装

　　しにくい構造又は，錆の出やすい構造例の洗い出しを行ない，その改善事例について

　アンケーとをまとめた。

　尚，このアンケニト結果は，塗装作業を主体にして検討されたものであり，構造上及

　び製作上の間題点については，‘末検討である。
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塗装橋梁の防鏑設計　アンケート結果
塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

①ポックスダィヤフラムのマンホール補強

②蹄形B　O　Xのコーナー部

き
縦リブ．

HS

③サイズの小さいボックス桁でも両端開口となつて
　いる為塗装しずらい

改善方法又は改善事例

応力的にO　Kならば、スティフナ方式より
当て板方式がブラスト塗装し易い。

／

聞隔をあけ塗装

／賜く　

サイズの小さいボックス桁は端ダイヤフラムを
密閉として内面塗装を無くする

最小サイズ

／厚

ミ
々》、

ぺ
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

④箱桁上面の埋め殺し部の塗装仕様について、ター
　ルの場合と外面仕様と同じの場合がある。

！

z
ノ

埋め殺
一

⑤箱桁橋での横桁U　F　I　G上側部塗装

改善方法又は改善事例

外面仕様に統一した方が、塗り分けが無くなりや
すい。　（首都高の場合は鉛系＋シールレジン）

　　　　　　　　　　　　　　　　4
　　　　　　　　　　　　　　現場施工

タールエポ塗装とした。
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

⑥内面と外面のミルプライマー材が異なる場合につ
　いて、局部的にプライマーを完全に除去しなけれ
　ばならない部分が生じる。

例

内面ジンクリッチプライマー1 夕一ルエポキシ
外面エッチングプライマー＋鉛系サビ止め

エッチング
プライマー

一 コ柏 r
ジンクリッチ
プライマー

l
o
I
l
『

－
l
l
I一 レ

一一一クグ……
一　　　　　一　　　　一

　　　　　／」ピ

ジンクリッチプライマー
は完全に除夫する必要あり（へん～部）

改善方法又は改善事例

1）プライマー種類は内外とも同じ種類の塗料と
　する。　（発注が内外のプライマーを分ける様
　な仕様になっている場合があるので注意を要
　する。）

2）塗膜との密着性を考慮してブラスト後鉛系サ
　　ビ止めペイントを塗布する前にエッチングプ
　　ライマーを塗布する。

6



塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

①
ハ

｝
　ll、
』
　
叫
一
！

随：1

川1

よ
　
9
一
一
b
　
§
　
5

主看1テウエブ婁

②鋼床版上面の塗装仕様が明確になっていない。
　現地アスファルト施工までの期間が長期化する事
　により発錆が進行し、現地にて全面ブラストを行
　わなければならない。

③鋼床版桁の耐熱塗装、一般塗装の区分

一

’

　齢8

改善方法又は改善事例

向きを変更する

棚

ノ

、1

鋼床版上面の仕様を検討したい。
現地アスファルト施工までの期間を考慮し、3
～4仕様程度仕様を考える。

例1）3年以上間隔が空く場合
　　　工場にて厚膜無機ジンクリッチペイント
　　　70μ現地にて舗装前に二種ケレンし有機
　　　ジンク補修塗り50μ
　2）1年以内の場合
　　　工場にて厚膜無機ジンクリッチペイント
　　　30μ現地にて二種ケレンし有機ジンク
　　　補修30μ

x
O

境界を横リブより上にせず下とする。

i、1テ、巽通一
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塗装しにくい構造又は鏑の出やすい構造例

④鋼床版箱桁の内面仕様が煩雑

　　　　　　無機z　i厚膜

本体は
タール
　エポ

＼　　　　　　＼　＼

「一

l
I

一　　一　　　一　　一　　購　　一　　一　　騨　　　甲　　一　　一　　一
一「

　一
　一
　1
　，

　，

　『

　1

一『

亜鉛1
曹
l
I

排水管：

めっき

1
L
，
　
一

＿一　一　・ 　　　　　　，＿＿＿＿一．一」

タールエポキシ樹脂

⑤トラフリブ内ダイヤフラムまでの距離が長い為
　塗装しずらい。

　　　　　　　　　￥
　　　　　＼　　　　　　　　　　＼　　　　￥’・　　　　　　　　　　《ぐて、，
　　　　　＼　　　　　　　　　　へぷシ　　　　　　い　　ド　　　　　ドヘ・こ’
　　　　　　亡ぶソ
　　　　　　　＼　　、

　　　　　　　￥
　　　　　　　　￥、

長すぎる（500）

＼　　　　　／
　　　パ￥

　￥

⑥

「一l

I　l
融

鋼床版下面の縦リブと縁桁の間隔が狭く塗装でき
ない。

改善方法又は改善事例

箱桁内面は全て、ノンブリード型タールエポキシ
樹脂に仕様を変更する。

「一一　　一一一囎一「
o　　　　　　　　　　　　　o

L曽　＿　　．．一一一一9

嚇　　『　曹　　一　　一　　員　　，　一　層
1　　　　　　　　　　　　　　－1

I　　　　　　　　　　　　l
1

監

1　　　　　　　　　　　　，

　　　　　　　　　●1
響

〇　　　　　　　　　一
し一　一　　．　　　　一　一　噂　亀　幡　　一　　『

全てノンブリード型夕一ルエポキシ樹脂とする

饗
＼
＼

＼

ソ

　　　　　　　　　　　　　＞
　　　　　　　　　　　、－

　　　　　　　＼ノ／

出来るだけ端部に
ダィヤフラムを設けることができないか

「一一一
臼

I
I
I●一

間隔を開けて
塗りやすくする。
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

3．ト　ラ　ス

①トラス橋、斜・垂直材の水抜孔

1コ

②隅角部内面の塗装が狭くてやりにくい。

③格点構造

1）

ゾー・

　1〆置　r　！
1F轟‘r∠一

セ　i冒

ヤ　　　　　　　　　　　　　　　　　　ヂ

￥￥＼　　I　l　／．

￥＼、＼1冒－／－
＼心〉L」〈4／

￥
、 ノ

2）

，’一

3）

弔べ

＆　　、

、
￥
＼　l　I　／／￥！

卜

　　　　　　　　　ゲ　　　ひ
　　　　　　　　7　　ノダ
＆＼　I　I　／　”
　＼　＼　l　l／　／
　＼＞L訴／

改善方法又は改善事例

大きなR欠きとしないと
水抜機能を果たさない。

出来るだけ密閉構造とする。

1）斜材差し込み
2）斜材突き合わせ
3）斜材突き合わせ（絞りなし）

塗装のし易さの順序は
1）2）3）である

3）は斜材の内部の塗装が現場では難しい。
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塗装しにくい構造又は錆の山やすい構造例

4．二次部材（小物部材）

①マンホール

〆ノ■フ

‘

ピン部からの発錆

SUSにする。

②小物部材（排水バンド）なのに塗り区分が煩雑

　例）排水バンド

内面と外面の
塗装仕様が異なる

＿＿＿6　　　　　￥、、』

　　　　　　、r一一甲　γ

　＼　　　　∠z7・
　　、　　h　　　　　’　　ノ

③落橋防止の塗り区分が統一されていない

1　，

騨

， 1

，
， 5　　5

1
ρ

響　　　　『　　　　o 一　　　　　一　　　　　　”　　　　　　一　　　　　　一

1

一　　甲　　．　　　噂　　　．　　－　　　一　　　－　　　嘔　　一　　一 一　　　噂　　9 甲　　一　　r　　－　　－　　　’　　，　　o　　　，　　一　　　7　　　一　響　噂

　　　　　　　（外面）

内1一．＿．
ク聖面側一・橋ク撃面仕様と1司じ一一一一－”

改善方法又は改善事例

ピンをSUS又はメッキ＋塗装等の頭防食と
する

塗装仕様の統一（外面仕様にて統一する）

同じ塗装仕様に統一できないか
（外面仕様に合わせたい）
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

④小物部材であるのに塗り分けが煩雑である。
　（タールエポと鉛系錆止め等の塗り分け）

⑤排水バンドのB　o　l　t、N　u　t

⑥落橋防止ピン

　　　　　　　　　　内面仕様

1）露出される部分と内側に入ってしまう部分
　とで塗り分け仕様となり塗り区分が煩雑

2）塗装する時にブラストを行うとネジ部に傷や
　グリットが付着し、ナットが入らなくなる。

改善方法又は改善例

防食上の面からもZ　nメッキとする。

メッキ仕様にするか、ステンレス製にする。

1）塗り区分の統一（全て外面仕様で塗装する）

2）ブラスト処理を行わず酸洗い等も考える）
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

①無機zi厚膜

体は
一ルエポ

「
l
I
陰
5
1

『　　一　　一　　　一　　一　　　一　　　一　　＿　　　＿ 一i

排水管＝

亜鉛めっヨ
I
I

1

」一一一一一一＿＿＿　＿＿4

タールエポキシ樹脂

（注）排水管（300Φ）は仮組時取りつけし
　　桁解体後も取り外ししない。

②塗装完了部材にメッキ付属品をメッキボルトで
　取りつける場合。

ナット接触部が塗装損傷する。

／付属品

ナツト＼損傷書B

塗膜

③タップ孔

塗装完了後タップ孔
にメッキボルトをセットして
出荷するが数日の内に発錆、
錆汁が周囲を汚す。

改善方法又は改善事例

排水管（亜鉛めっき仕様）は仮組時金具のみ
取りつけ確認して内面塗装完了後取りつける。

下塗り完了、ナット面は付属品取りつけ後
上塗りを行う。　（ナットを含む）

タップ穴部に防錆処理を行う。

グリス、防錆油、ジンクプライマー

その他。
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

④検査路受

検
メ

曹　－　　一　　　一

　　l
　　l

一　　　一　　　一

1 1

9
1
1
一
　
一

I
I
L

検査路
メッキ

狭阻部となり、塗装しずらい。

改善方法又は改善事例

タールエポキシ樹脂にて塗装するα
（一一一一　菩B）

再



塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

①密着スプライス

密着スプライスとなっているが
オープンにして塗装した方が良
い。

（加工上の理由も大きい）

②添接板（モーメントプレートとシヤープレート）
　の隙間部

O O　O
0 O　O
O－O O

一66 0Φ

一

」　　　恢い

一礫い
「

改善方法又は改善事例

J　o，i　n　tの隙間

　10皿m位あける。

「「

　　ll

　　ll

　　il

スプライス密着させず、
かつ、J　o　i　n　t隙間を
開ける。

通常5mm隙→10珊m隙とした。

」

マ
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

7．伸　縮継　手

①外面仕様

「一齢一「

フェース面下フランジ下面共タールエポ仕様が
多いが時々外面仕様（鉛系サビ止）の場合がある

②排水樋（S　US材）
　している。

もらい錆が多く変形したり

　　　　S　U　S材

③歯形の板厚部の塗装に発錆多し（〃部）

z

改善方法又は改善事例

＊仕様の統一（塗り分け手間、防食上からも
　　　　　　タールエポ仕様が望ましい）

S　U　S材板厚を厚くする（変形防止、腐食代）
S　U　Sも塗装した方が良いのでは

1）タールエポの3回塗りを原則とする。
　尚、通常伸縮メーカから塗装されて納入され
　るケースが多いので外注管理を強化する必要
　あり。

2）歯形を波形に変更
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい扁伊i

匡□司
①ソールプレートの塗装（箱桁等の場合も共通）

　　　　沓との接触面がタールまたは無塗装の場合
　　　　がある。

②上沓の塗装

　ソールプレートとの接触面がタールまたは無塗装
　の場合がある。

③沓上面の塗り区分が統一されていない。

　　　　8、認灘

改善方法又は改善事例

一般外面の下塗りまでの塗装としたい。

外醗様の下塗りまでとする・

仕様を統一する。

客先の仕様で明確な指示なければプライマー
又は工場下塗りまで塗装する。
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構廼例

　9．高　欄

①高欄の現場継手部の
　　　（角鋼管・鋼管…差し込み部）
　内面塗装

②高欄の構造にダイヤフラムがない。

　　　　　　　　　　　a部

a部

グリット・ゴミ・砂等が入る。

改善方法又は改善事例

・現場で樹脂等を詰める。
・溶接する。

・内側にふさぎ板を設ける。

』「彌一　丁一一
　＿＿1　　一　　　一→＿＿＿

ふさぎ板

ダイヤフラムを設けて内部にグリット砂等が

入らない様に工夫する。

　　　　　　　珍〉一

　　　　　　　　　一乞

　　　　　　ダイヤフラムを設けて
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

匡巫麺国
①排水枡の塗り分け仕様が煩雑

蓋：亜鉛めっき

外面無塗装

ノ 床版『

ノ

内面と外面の…部は
永久塗装

②排水パイプ内面の塗装が難しい

内径が小さくかつ
Z字管の為塗装しにくい

　　　　　　　　　　　　ド　　　　　　Φ80～100
1卜』一一

③排水金具でH．T．B（M16程度）
　を使用している場合。

④床版水抜き内面の塗装

へ
　内面の塗装を要求
　されている場合がある。

改善方法又は改善事例

塗装仕様の統一
1）蓋が亜鉛めっきの時は枡本体も
　亜鉛めっき仕様にする。
2）蓋も内面仕様にする。

1）塩ビパイプは亜鉛めっきに変更
2）直管に変更し・径を大きくする。

接合面は塗装とする（マサッ接合でなく、
せん断とかんがえる）

内面ケレンは出来ないので、塗装でなく亜鉛メ
ッキしたものを取りつけて溶接後・メッキの焼
けを補修するようにしたい。
また、内面の補修がやりやすいように、アング
ルでなく、パイプにする。
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

Ulδ

⑥

⑤排水枡取り付け部の塗装が狭くてやりにくい
　場合がある。

排水

〆

補強リブ

｛
ミ

翼虞　一　曜鼠　費　　A　’

1
一
　 ■　風　区　”　　　　P

先行塗装が必要となる
間隔が狭いので充分な
塗装が出来ない。

改善方法又は改善事例

補強リブの枚数を出来るだけ少なくする。

排水枡の回りはタテリブ等は設けずに
塗装しやすい構造とする。

間隔をあける
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

⑦排水枡の蓋についているチエーンの発錆多し

チエーン
メッキしてある様で
あるが発錆多し

改善方法又は改善事例

1）溶融亜鉛メッキの浸漬時間を延長する。
　　（付着量を増やす）

2）排水枡塗装時にジンクリッチペイント等を
　塗装する。
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

11．桁端部
雨水、路面排水の進入及び土砂の堆積等があり、
通風性が悪く湿潤状態が続く為、発錆しやすい。

改善方法又は改善事例

1）下フランジ‘こ逆ひずみをつ‘ナ水切りを行う1

　　　　外面　　　　　　　内面

2）端横桁等をSRC構造とする。

　　　　　　－

　　　　　　　’　　　ノ

3）端補剛材下部にスカーラップをとる。

4）下フランジに水切りプレートをつける

　　　　　　　　　　　　　／

　　　　　　　　　￥、　　　　　　　　ヤ　　　い　　　　　　　　　ヤヤ　　　　　　　　＼、

　　　　　　　　　　／

　　　　　　　　　ノ　　プレート

5）桁端部に密閉コンクリートをつめる。

　　　　吻η
ノ

o　　σ

ρ　o
σ
“

β　　　o

“　　o　　u

ノ

9　6 o
5
0
　
　 り 09

ノ
1

o　り
σ
『
　
『

0
9
’

ノ o
〆 ， o
－ o　o ρ

1
ノ

ノ

21



塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例 改善方法又は改善事例

／
1

／

移
■

！

r
／
　
　
／
／
髪
〆

ハ a

6）①下塗り回数を1～2回増す。
　②タールエポキシ又は変性エポキシ塗装に
　　する。
　③ガラスフレークもしくはそれに準ずる
　　重塗装にする。

　　　　　　　　　　　　　　A－A

　　ハ　「　　　　　　　　　外桁　　　　　　中桁

　　　　　　　　　　　雇鰯

7）沓まわりの土砂堆積防止。

8）沓座をたかくする。

C

！　　』　！　　！

a－a

C〉350（版桁）
　＞500　（茅衙蓄行）

　　　d

9）検査路用受け梁を設ける。

目胃目

検査路用受け梁
橋台．橋脚とも設ける
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例 改善方法又は改善事例

10）端部塗装をしやすくするための端対傾構
　　形状の工夫。

横桁の場合　　　　　　　　対傾構の場合

　　　　　　　　　　　必、

　　　　　　　　　　　弦材、斜材を支間中央
F1コの取イ寸1箆イ為ぺ　　　側に取りつける・

　　　さ｛Lう．

11）桁端部の腹板に切り欠きを儲けて作業性
　　をよくする。

　　　　　　5

12）端対傾構とパラペット前面間のスペースを
　　広くとる。

！

［
／
　
！

■

13）沓座面に排水勾配を付ける。
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！
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、
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

保守点検がしずらい。

水が沓座付近に流れ込む

　法面

I　l

水が沓座に入る

改善方法又は改善事例

14）点検手段を設ける。

検査路用受け梁

橋台、橋脚とも設ける

15）橋台付近の法面（土工）に於いても
　　沓座の面に水が流入しないようにする。

法面
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

①主桁（版桁、箱桁等）の上フランジ上面の
　無塗装部からの錆汁対策。

＾”〈”又無塗装

5
一 71

　「
　5
　1

　I

　l

　l

　旨
＿」
匠

＿1

「
1　＿工場塗装
1／　　フェノールM　I　O樹脂
1〆

l
l

L一『一ゴ　※工場塗装完了後架設迄

　　　　　　時間の多いケース。

②主桁上フランジ上面（コンクリート埋設部）
　のスタットジベルに発錆多し

1－「
，　l
l　I

改善方法又は改善事例

上フランジ上面に
1）エッチングプライマーを塗布しておく、

　但し、劣化する迄4～6ケ月又架設後
　プライマーを除去するよう指示される場合
　あり。

2）セメントペーストを塗布する。
　但し、劣化する迄環境により異なるが約3ケ
　月又架設後除去する。

3）出荷する迄ビニールで覆う。
　但し、蒸れること、風に弱いこと、等から
　現実的でない。

4）上下逆さにして保管する。

5）その他、もっと良い方法について要検討。

仕様によっては無塗装のまま（錆があっても
可）というところもあるが、全般として、錆汁
等の問題で発錆を嫌う傾向である。
コンクリート埋設部のスタッドを防錆処理ポル
トに変更できないか？
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい蔽仮曜

①スカーラップの末端

　／0
／　　　　ひ0

　0

②縦リブのスカーラップ

　　ぺO　　　　O￥
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板厚部の塗装がしずらい

改善方法又は改善事例

スカーラップを大きくして塗装しやすくする。

スカーラップの大きさを大きくするか
構造を変える。

’歪6－



塗装乙にくい扁又。ま翻璽1・慮麺

①桁の現場継手部の板厚面の塗装

②上フランジ小口の塗装（箱桁等の場合も共通）

．噛』航
・』．1・』♪・

　小口を塗装する場合と
　塗装しない場合がある

磁簾支蔽壽例

1桁は一般外面I　I桁は一般内面仕様に
統一する。

　　／
　　　　　　／二

／

　　一般外面仕様

塗装するように統一する。

一般内面仕様

』2ラ



塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

15．スティフィナー

①スティフィナーの板コバが塗装しにくい

②

間隔が狭い

メタノレタッフ。

スカーラップ内完全な
防錆、塗装出来ない。
密着部塗装出来ない。

③鋼脚で柱のフランジと沓位置のダイヤフラムが
　近くて塗装しにくい場合がある。

内面塗装が
やりにくい。

改善方法又は改善事例

　間隔を
ン’開ける

　　形状を
！変える

スティフィナー　C欠き

　　　30爲煽以上

〆隙間を開ける

出来るだけ広くして欲しい。
人間が入れる程度一1m以上。

　　　　ダイヤ

梁

ダイヤフラム

一橘琶線例一
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塗装し

①
　 』・惚床
　

　　一　一　『　　｝　一

　ブラケ

　塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

「亜コンクリートとの取り副

　　　　　，鑑

ブラケ．卜1∫この面の早期魏

　　　　　　　1

r
↓

7

　　↓

　　↓

　り

㌦
水平に近いので水切りの
役目を果たしていない。

改善方法又は改善例

』硫㌧ク・』り』．令『

ど・

，　’、

　ゆじ

，
隔
o
，

　　　　　床版の

㌣勧出し

水切りを付ける
　（現在付いている）

導水上の問題であり、導水を無くすれば良い

　　　　　　既設橋の場合の対策

（新設橋の場合にも対応させることができる）

…／

L（S　U　S） 　　樋（亜鉛メッキ
　　　　又はS　US）
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塗装しにくい構造又は錆の出やすい構造例

①横リブフランジ裏面の塗装がやりにくい。
　（特に下フランジ側）

②横リブフランジと水平補剛材が近すぎて塗装しに
　くい場合がある。

／塗装しにくい

③分配横桁とフランジとの闇隔が狭い場合がある。

d
駄　が．．

　　主桁のフランジ
　　幅が広いと塗り
　　にくい。

改善方法又は改善事例

幅をできるだけ狭くする

「「

高さをできるだけ
高くする

フランジ無しの横リブとする事が
最も望ましい。

　　　200頂m以下の場合
コ堕で止める・

a寸法をハケが十分入る寸法（200翼皿）以上
　にして欲しい。

橋建の構造詳細では150となっており150
でも不可能ではないができれば200以上が望
ましい。
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